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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér robét budowlanych przy oktadzinach
$ciennych i podtogowych, prowadzonych w ramach projektu: ,Projekt przebudowy, budowy schoddw
zewnetrznych z podno$nikiem dla niepetnosprawnych, zmiana sposobu uzytkowania lokali
mieszkalnych oraz cze$ci pomieszczenn piwnicznych na lokale ustugowo-biurowo-handlowe (z
instalacjami wewnetrznymi), docieplenie budynku, wykonaniem hydroizolacji wraz z budowg migjsc
postojowych, przyfaczem wodno-kanalizacyjnym, odwodnieniem terenu, zbiornikami retencyjnymi™.
Niniejsza specyfikacja stanowi uzupetnienie do specyfikacji wykonanych dla projektu pierwotnego.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu:
- wykonczenie schodéw wewnetrznych posadzka przemystowa,

- wykonanie nowych posadzek z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi przepisami i normami
oraz wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjag
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIAL.

Ptytki ceramiczne

Ptytki glazurowane jako materiat podstawowy i wszystkie materiaty pomocnicze ( kleje, zaprawy, spo-
iny, listwy dylatacyjne, krzyzyki dystansowe, srodki ochrony ptytek , itp ) winny byé o dobrej jakosci,
jednorodne, odpowiednio wytrzymate i o wkasciwosciach okreslonych przez producenta w aprobatach
technicznych lub deklaracjach zgodnosci wyrobu. Stosowac wyroby klasy |. Ptytki stosowane na ze-
wnatrz budynku: mrozoodporne. Odpowiednio do rozmiaru i rodzaju ptytek powinna by¢ dobrana za-
prawa klejgca oraz spoina. Dla ptytek o wiekszych rozmiarach ( np. 30 x 30 i wieksze) stosujemy za-
prawe do spoin szerokich. Na schodach zastosowac antyposlizgowe stopnice z tej samej kolekcji co
reszta ptytek.

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwiekszonej przyczepnosci , odporna na temperature od -20 stopni C do 60 stopni C
Zaprawa do fugowania

Krzyzyki dystansowe szerokosci 2 mm, listwy wykonczeniowe do glazury

Ptynna folia uszczelniajaca:
Masa uszczelniajgca, ktéra wiazac wytwarza elastyczna, nieprzepuszczalng dla wody folie; gestosc
folii wynosi ok. 1,5 kg/dm3

Woda
Do zapraw i klejéw mozna stosowac tylko wode odpowiadajgca wymaganiom normy “Woda do beto-
néw i zapraw “, bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wode wodociggowa pitng

Kolorystyka
Kolor wyktadzin podtogowych musi by¢ zgrany z kolorem $cian.

Wylewka samopoziomujgca
Gotowa mieszanka mineralna w postaci suchego proszku, produkowang na bazie maczki anhydryto-
wej z dodatkiem wypetniaczy oraz dodatkéw modyfikujacych. Po dodaniu wody zaprawe




charakteryzuje doskonata ptynnos¢ i wtasnos¢ samopoziomowania sie. Wyréb niepalny o dobrych pa-
rametrach wytrzymatosciowych, a wchodzace w sktad mieszanki sktadniki sg nieszkodliwe dla zdro-
wia.

Lp. | Cecha techniczna Wartogt deklarowana
1. |Klasa reakcji na ogien A
2. |Wydzielanie substancji korozyjnych CA
3. |Odczyn pH =7
4. |Przepuszczalnost pary wodne] NPD
5. |Wytrzymalosé na sciskanie C 20
6. |WytrzymalosE na zginanie F4
7. |lzolacyjnost akustyczna NPD
8. |DZwiekochionnost NPD
9. | Opar cieplny NPD

10. | Odpomost chemiczna NPD

3. SPRZET.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac¢ sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet
powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakceptowany przez Inspektora.
Sprzet montazowy i Srodki transportu muszg byé w petni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkow wykonywanych robot.

4. TRANSPORT.

Przewdéz materiatéw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu,

ktére powinny zabezpiecza¢ przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.
Materiaty powinny byé przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA.

Wykonanie wylewki samopoziomujacej.

Czynnosci przygotowawcze polegajg na oczyszczeniu powierzchni z gruzu, $Smieci, olejow, ttuszczow,
itp., oraz uszczelnienia wszelkich otworéw celem unikniecia przeciekéw zaprawy. N natezy
zniwelowac pomieszczenie z zaznaczeniem gornych punktéw na scianach i oscieznicach drzwiowych.
Elementy stalowe powinny zosta¢ antykorozyjnie zabezpieczone. Konieczne jest rowniez oddzielenie
wylewki od scian tasma izolacyjna lub paskiem styropianu (tzw. izolacja pionowa) Dylatacje nie sg
konieczne przy powierzchniach do 50 m2. Suchg mieszanke rozmiesza¢ z wodg w okreslonym
stosunku w ilosci, ktéra bedzie mogta by¢ zuzyta w ciggu okoto po6t godziny. Rozlewaé w sposob
ciagly, recznie lub mechanicznie przy uzyciu agregatu do ustalonej wysokosci. W czasie wylewania
odpowietrza¢ zaprawe przy uzyciu specjalnego watka lub szczotki z diugim, sztywnym witosiem.
Prawidiowo wykonana wylewka powinna charakteryzowac¢ sie gtadka, optycznie jednorodng
powierzchnia. Po przecieciu rylcem na grubosci 2 mm brzegi zaprawy powinny zla¢ sie ponownie bez
widocznego $ladu potaczenia. Swieza powierzchnie chronié przed przeciggami i bezposrednim
nastonecznieniem. Wylewke cechuje duza uniwersalnos¢ w zastosowaniu.

Izolacja przeciwwilgociowa pod ptytki ceramiczne

Przed przystgpieniem do uktadania glazury na scianach i posadzkach w miejscach zagrozonych wilgo-
cig, na ktérych zostanie utozony materiat, zastosowac system izolacji podptytkowej z folii izolacyjnej w
ptynie, po uprzednim zagruntowaniu podtoza preparatem gruntujgcym. Aby otrzymac¢ wodoszczelne
zabezpieczenie, konieczne jest natozenie przynajmniej dwdch warstw powtoki uszczelniajacej o facz-
nej grubosci okoto 1 mm. Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazdg kolejng warstwe naktada¢ po wy-
schnieciu poprzedniej warstwy. Celem zabezpieczenia miejsc krytycznych (takich jak np. fugi dylata-
cyjne, potaczenia scian, scian i podtdg, przejscia instalacji) w swiezo natozong mase uszczelniajacqg



nalezy wklei¢ tasmy uszczelniajgce, narozniki uszczelniajace zewnetrzne, narozniki uszczelniajace
wewnetrzne oraz kotnierze uszczelniajgce. Tasmy wkleja¢ w Swieza, pierwszg warstwe izolacji, a na-
stepnie przykry¢ drugg warstwa. Po ok. 12 godzinach od naniesienia drugiej warstwy izolacji, mozna
przystgpi¢ do mocowania ptytek ceramicznych.

Uktadanie glazury

Uzywacé kleju o matej zawartosci wody np. klejéow na bazie cementu z dodatkami uszlachetniajgcymi.
Nie moczyé ptytek przed uktadaniem. Ptytki uktada¢ na cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi
by¢ sucha przed rozpoczeciem spoinowania (czas schnigcia z reguty 48 godz.). Spoinowa¢ masg
przeznaczong do spoin, uszlachetniong tworzywem sztucznym. Nalezy wykonac¢ cokolik o wysokosci
10 cm.

Do wypetnienia szczelin przy urzadzeniach sanitarnych zastosowac¢ silikon sanitarny zawierajgcego
srodek grzybobojczy. Do fugowania zastosowac elastyczng spoine w kolorze jasno szarym (na scia-
nach) i ciemno szarym (na posadzkach). W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania szeroko-
8ci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe. Zaleca sie aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptyt-
kach o dtugosci boku:

a) do 100mm okoto 2mm
b) od 100-200mm okoto 3mm
c¢) od 200-600mm okoto 4mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonanej oktadziny bedzie obejmowac sprawdzenie;

» zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujac ptytki z projektem przez
ogledziny i pomiary

« stan poditozy

* jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych
przez dostawcéw

» prawidtowo$¢ wykonania wyktadziny i oktadziny przez sprawdzenie,

» przyczepnosci ptytek, ktore przy lekkim opukiwaniu nie powinny wydawac gtuchego
odgtosu

« odchylenie powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2m, odchylenie to nie powinno

* byc¢ wieksze niz 3mm na catej dlugosci taty

» prawidtowos¢ przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm

e grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktéra nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta.

7. OBMIAR.

W kalkulacji nalezy uja¢ dostawe materiatéw i wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych, wraz z
praca ludzi i sprzetu oraz ze wszystkimi pracami porzadkowymi po zakonczonej pracy.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidér materiatow

Odbior powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbiér winien
obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych ,aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniesienia.

8.2. Odbior robét.

Odbioru koncowego robét nalezy dokona¢ wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowa, umowag

- sprawdzenie jakosci i prawidiowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni powinno by¢é dokonane po uzyskaniu petnych
wiasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowg

b) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni

) sprawdzenie potaczenia z podtozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, naciskania lub
opukiwanie

d) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow

e) sprawdzenie wykonczenia i prawidtowosci wykonania



9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikaciji Ogéinej

10. AKTY PRAWNE | NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZANE.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogolnej .



