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1. CZESC OGOLNA.

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej ST jest wykonanie inwestycji obejmujgcej swym zakresem
przebudowe oraz zmiane sposobu uzytkowania lokali mieszkalnych oraz czesci
pomieszczen piwnicznych na lokale ustugowo-biurowo-handlowe (z  instalacjami
wewnetrznymi), docieplenie budynku, wykonaniem hydroizolacji wraz z budowg miejsc
postojowych, przytgczem wodno-kanalizacyjnym, odwodnieniem terenu , zbiornikami
retencyjnymi.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczgcych wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pn:

wProjekt przebudowy, budowy schoddw zewnetrznych z podnosnikiem dla
niepetnosprawnych, zmiana sposobu uzytkowania lokali mieszkalnych oraz czesci
pomieszczen piwnicznych na lokale ustugowo-biurowo-handlowe (z  instalacjami
wewnetrznymi), docieplenie budynku, wykonaniem hydroizolacji wraz z budowqg miejsc
postojowych, przytgczem wodno-kanalizacyjnym, odwodnieniem terenu, zbiornikami
retencyjnymi”.

1.2. Zakres Specyfikaciji.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techniczne] obejmujg czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac budowlanych a przewidzianych
Dokumentacjqg Projektowq.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie nastepujgcy zakres robdt:

» Przygotowanie nadprozy stalowych do osadzenia;
» tqgczenie nadprozy stalowych (skrecanie i spawanie);
» Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych Robdt sg
przedstawione w Dokumentacji Projektowe|.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sqg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-0 “Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét budowlanych.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt budowlanych zgodne z wymaganiami
ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
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1.5.1. Dokumentacja.

Prace remontowe prowadzi¢ wedtug zaleceh zawartych w:
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdine”.

1.5.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.
Zabezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami ST-0 ,, Wymagania ogdlne”.
1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
2.3. Transport materiatow.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
2.4. Rodzaje wykorzystywanych materiatow.

Igodnie z czescig opisowqg i rysunkowq Dokumentacji Projektowe] oraz
opracowanym kosztorysem.

2.4.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukciji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy
uzyciu elekifrod otfulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowad
elekirody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sqg to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny
miec:
> zaswiadczenie jakosci
> spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
> opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiqgzujgcych norm i wymaganiami producenta.
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2.4.2. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocqg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac w sposdb umozliwiajgcy
od-czytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4.3. Labezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych
dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw malarskich.

3. SPRZET.
SPRZET DO ROBOT SPAWALNICZYCH

> Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie

z technologig spawania.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcijg.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od

wptywodw atmosferycznych

sprzet  pomocniczy powinien by¢  przechowywany w  zamykanych

pomieszczeniach.

> stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacjqg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.

YV V V V

Y

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcii
stalowych mogqg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

4. TRANSPORT.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdine”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodine zasady wykonywania Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
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5.

1.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla,
naciekdw i rozpryskdbw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie

wyszlifowac.

5.1.2. Polgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywad rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyimuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy
elementami nieukosowanych brzegach stosowadé nie wiekszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin.

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla

pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki
przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

5.1.3. Montaz elementow stalowych

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

>

>

sprawdzi¢ stan elementéw na, ktdére bedqg oddziatywad
elementy/konstrukcije stalowe (sciany, fundamenty itp.);

w razie stwierdzenia uszkodzen elementdw stalowych nalezy naprawic
ich uszkodzenia powstate podczas transportu czy sktadowania;
nadproza i pozostate belki stalowe osadzi¢ obustronnie w wykutych
gniazdach/bruzdach na poduszce betonowe;;

dodatkowo wzmocnic belki za pomocqg tgczenia srubami i wspawanymi
blachami (zgodnie z Dokumentacjq Projektowq);

Catoséc¢ elementdw stalowych zabezpieczyé powtokg antykorozyjng
zgodnie z wybrang technologig danego Producenta);

Wykonczenie belek nadprozowych stanowi¢ bedzie siatka Rabitza, na
ktérg zostanie natozony tynk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.

Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Kontrola jakosci materiatéow i wyrobow.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady Przedmiaru Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdine”.

Podstawowq jednostkq przedmiaru dla prac objetych niniejszg ST sg:

« 1 mb ksztattownikdw stalowych, spoiny; 1 szt. dla érub, podktadek i nakretek.

7.2. Ogodlne zasady Obmiaru Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbioréw Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe.

» Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:
o Zgodnos¢ wykonanych robdét z Dokumentacjg Projektowq.
o Rodzgjiklasa uzytych materiatdw oraz wymiary elementow.
o Prawidtowo$¢ montazu konstrukcji (poziom, pion) oraz elementéw
tgczqgcych.

8.4. Odbior koncowy.

Do odbioru kohcowego Wykonawca robdt powinien przedstawi¢ nastepujgce
dokumenty:
o Dokumentacje Projektowaq.

o Protokoty badan kontrolnych lub atesty zastosowanych materiatow.

o Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych

o Dziennik Budowy.

> Odbidr koncowy zakohczonych konstrukcji powinien polegaé na sprawdzeniu:

o Zgodnosci konstrukciji z Dokumentacijq Projektowq, Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robdt, ST.
Prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiardw.
Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami.
Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchyleh od kierunku
poziomego i pionowego.

111



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST—11. ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

9. ROZLICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja projekiowa.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

10.2. Dokumenty zwigzane.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom |
,Budownictwo Ogdine”
» Zalecane normy:
- Majqg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie
(PN) i branzowe (BN).

Dokumentacja projektowa i ST sq dokumentami wzajemnie sie uzupetniajgcymi. Wszystkie elementy
ujete w projekcie, a nie ujete w ST lub ujete w ST, a nie ujete w projekcie winne by¢ traktowane tak, jakby
byly uvjete w obu przypadkach. W przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek z elementéw dokumentaciji
czy ST nalezy zgtosi¢ to Projektantowi celem wyjasnienia.
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